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Naissance de votre profilé

en 3 etapes La prise en compte de vos exigences
et la réalisation de votre prototype

Nous faisons aboutir en quelques étapes
un projet, fruit de votre imagination

Conseil technigue au client.

Simulation d’assemblage
de vos pieces en 3D.

Réalisation de vos prototypes
en résine ou en aluminium pour
validation technique.
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La conception et la fabrication
de votre filiere

Conception de la filiere

-~ Découpe électroérosion

L’extrusion de votre profilé
et le contréle de qualité

Les moyens de conception
et de réalisation :

2 |ogiciels Autocad, Pepswire et Solidworks
® 1 centre d’usinage 5 axes

e 2 machines d’électroérosion fil

® 2 machines d’électroérosion par enfongage
® 1 tour, 2 fraiseuses, 1 rectifieuse
® 2 perceuses colonnes

Les moyens
de production:

* 11 lignes d’extrusion monovis/
double vis pour tubes, profilés,
bandes

1 ligne d’extrusion PVC/Bois

1 ligne d’essai dédié¢ R&D

® 2 lignes d’extrusion
monofilament PVC

® 6 extrudeuses additionnelles
pour coextrusion & tri-extrusion

Usinage 5 axes

Mise au point de I'outillage
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| es matieres
transformées

e ABS

e EVA

e PVCr
*P\VCs

¢ PVC expansé
o PP

® PP expansé
e PP talc

* PP fibre de verre
e PEBD

e PEHD

* PS choc

o PA

* P40

¢ Orgalloy

e SEBS

e PU

e PC

e PMMA ...
Alliages
e PVC / ABS
’ e PEBD / PEHD
e PVC / Bois
e PE / Bois ...




Les moyens de contrdle
et de régulation en ligne

e 5 systemes de régulation Profitec
e 3 systemes de contrdle Zumbach Usys

Régulation en continu
(Systéme profitec)

Les moyens de contréle :

¢ 2 projecteurs de profil Mitutoyo PV-5000

¢ Pied a coulisse électronique sur chaque ligne
¢ 1 balance électronique, 1 durometre, 1 marbre
¢ 1 balance électronique densimétrique

¢ 1 testeur de gonflement des PVC / Bois

¢ 1 fluidimeétre automatisé

POINT QUALITE

Autocontréle en cours de
production sur chaque ligne.

Controle des matieres
premieres (fluidité, dureté,
densité).

Contrdle des produits
fabriqués par projecteur de
profil échelle 5 et 10.




Le parachevement

Percage Encochage Emboutissage

erparacnevement

Formage a chaud Rainurage




Poingonnage

Encochage

Coupe d’onglet

Percage

Pose d’ad

Sérigraphie

cage / taraudag

Assemblage
en force

Soudure miroir
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L'injection

¢ 2 presses Arburg 200T
e 1 dessiccateur

e 1 étuve

e 2 broyeurs

e 2 doseurs pondéraux

e 1 extracteur de carottes




PA Alliage PE Bois POM SEBS conducteur SBR et PS ABS
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