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DE LA CINTREUSE
A VIS A LA
CINTREUSE
DE PRODUCTION...

@ Alors que les tubes se cintrent
encore au sable, César Mingori invente
une machine permettant de cintrer les
tubes & froid sans remplissage. La
premiére cintreuse Mingori est née.
Elle fonctionne par emboutissage avec
un systéme de vérin @ vis actionné par
un cliquet.

Mingori equipe ses cintreuses
L]

un veérin hydrauvlique double effet,
rendant ainsi l'opération de cintrage
plus aisée. Pour faciliter le travail des
installateurs.

Mingori innove encore en
commercialisant les premieres machines
de chantier & moteur électrique.

AUJOURD'HUI,

la marque MINGORI a été rachetée par
DESCOMBES PRECIMECA et est désormais basée
dans nos ateliers du Sud de la DROME (26).

CINTREUSE
par EMBOUTISSAGE

* N

premiere

Les cintreuses Mingori travaillent
non seulement par emboutissage, mais
aussi par enroulement. Un réel progrés
pour le cintrage des tubes minces en
acier, inox, cuivre, aluminium...

m Spécialisé dans la fabrication
de cintreuses pour les travaux unitaires
ou de petite série, Mingori étend ses
compétences en créant une gamme de
machines destinées plus particulierement
aux cintrages de séries.
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DES PRODUITS
STANDARDS
AUX PRODUITS
SUR DEMANDE...

Aujourd'hui ) Mingori sait répondre &

toutes les demandes en matiere de
cintrage en présentant ses trois
gammes de produits :

. Cintrage par emboutissage

. Cintrage par enroulement

. Cintrage de production

En complément des outillages standards
proposés pour les tubes les plus
courants, Mingori étudie et réalise a la
demande des outillages spécifiques
apportant des solutions adaptées a
chague probleme de cintrage. A cet
effet, Mingori vous invite & utiliser le
questionnaire, page 43 de ce catalogue
pour lui exposer votre cas précis.

(AUJOURD'HUI)

MULTIPLAN TYPE 60

13
@)

Sur demande

OUTILLAGE SPECIFIQUE
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CINTRAGE

PAR EMBOUTISSAGE
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GAMME DES CINTREUSES MINGORI

Caractéristiques techniques Pour tubes Profilés
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Les machines marquées , 1 n(D*'-d") ;D = diométre extérieur du tube
» Existent en version pnevmatique Farmele pout emcuter | v —3zD— "™  d = diametre interievr du tube

* Existent en version essence

IMPORTANT : Toutes les cintreuses de puissance égale peuvent recevoir les différents types dattelages. Ex. : Une cintreuse de type 0BM 60 pourra donc étre transformée en
0BM 70 - OBM 60 PL - 0BMS 204, etc.... Un tube peut étre considéré comme mince lorsque son épaisseur par rapport au @ est égale ou inférievre d: @8 a 15 mm (9 %) - @ 16 30 mm (7 %)
031040 mm (6%)-041a50 mm(5.5%) - 851060 mm(5%)-061a80mm(4.5%)-081a100 mm (4%).



mYingEori CINTRAGE PAR EMBOUTISSAGE

FLASQUES

- Pour tubes @ 10 a 114,3 mm
- Cintrage coude dans coude
- Cintrage dans tous les plans

ATTELAGE
180°

- Pour tubes @ 17,2 & 60,5 mm
- Cintrage G 180°
Suivant en une seule opération
les formes - Possibilité de montage de formes

S a rayons trés varies
a realiser,

les cintreuses
Mingori
manuelles

et electriques
peuvent recevoir
différents

types d’attelage




CINTRAGE PAR EMBOUTISSAGE MYingori

CINTREUSES O 3/8" A 1 1/4" (Vérin 8 tonnes)

Version manuelle

Flasque supérieur

Coulissant pour
le cintrage coude
dans coude

Pour tubes :

Gaz tarifs | et I

Chaudiere NFA 49-111 et NFA 49-141
Isolateur MRB @ PE NFC 68-121

Tube Gaz enrobé PEHD

APl et ASA

Cuivre (nous consulter)

Navi-bronze (nous consulter)
Construction NFA 49-501

Serrurier 102 NFA 49-642

Hydraulique Vérin

Nuclégire Hydraulique double effet
Aluminium

Inox

wa r -

IV maxi: 5 cm® et @ maxi : 42,4 mm.

Option : \
Accessoires pages ' Flasque inférieur gradué
Formes 14a17 Facilitant le positionnement
des galets latéraux
Coffret «Bout de feun 17
En coffre bois renforcé & double ferrure.,

D’'un dispositif de sécurité de marche avant et arriére.

CINTREUSES @ 3/8" A 1 1/4" OB 58 AVEC FLASQUES

Pour tubes Rayon CINTREUSES OB58
DESIGNATION[ @" | @ mm m o | esie7 65 2700
Veérin manuel OB 58 65 1618 ; ;
Arrét automatique type 58 65 3831 Option Option
Paire de flasques 65 1351 )
Paire de galets latéraux 65 3215
Forme 38" 17,2 46,5 65 1605
Forme 142" 21,3 55,5 65 1606
Forme 34" 26,9 71 65 1607
Forme 1" 33,7 94 65 1608
Forme 11/4" 42,4 150 65 1609
Coffre bois pour OB 58 65 1638 :
Masse (kg) 50 30
Dimensions coffre en cm 87x32x41 87x32x41

CINTREUSES OB 58 AVEC ATTELAGE A 180°

CINTREUSES
OB58 180°
DESIGNATION | = [ 65 0130
Vérin manuel OB 58 | 651618
Attellage & 180° type 58 | 65 0001
Paire de flasques | 65 1351
Arrét automatique type M 58 | 65 3831 Option
Coffre bois pour OB 58 | 651619 & Voir Outilluges
) ] Masse (kg) 43 de cintrage
Dimensions coffre en cm 65 x 29 x 33 page 16
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CINTRAGE PAR EMBOUTISSAGE

CINTREUSES O 3/8" A 2" (Vérin 12 tonnes)

Version manuelle

Version électrique Flasque supérieur
Pour cintrage coude
dans coude

Pour tubes :

Gaz tarifs | et 1l

Chaudiere NFA 49-111 et NFA 49-141

Isolateur MRB 9 PE NFC 68-121

PEHD

APl et ASA

Cuivre (nous consulter) .
Construction NFA 49-501 Vérin __
Serrurier 102 NFA 49-642 ggglf)?:l lgt-‘
Hydraulique

Nucléaire

Aluminium

Inox

sy r

ité maxi rt ier A37 :

2 : Flasque
» Avec flasques renforcés et formes aciers : inférieur gradué
IV maxi: 12,5 cm® et @ maxi : 60,3 mm. Facilitant le

positionnement
des galets latéraux

En coffre bois renforcé & double ferrure.
Equipées :

D’un dispositif de sécurité de marche avant et arriere.
Accessoires pages

Formes 14a17
Coffret «Bout de feu» 17

Motorisation (pour les versions électrigques) :
Moteur asynchrone 1500 W - 50 Hz, 400 V Triphasé
Sur demande : 230 V Triphasé et 230 V Monophasé avec adaptateur 652484,

Option
Arrét
automatique

 CINTREUSES @ 3/8" A 2" OB 30 ET OBM 60 AVEC FLASQUES

Pour tubes Rayon CINTREUSES OB30 CINTREUSES OBM 60
DESIGNATION|[ @ © [@ mm[ mm ' 651637 652701 651665 652706
Vérin manuel OB 30 65 1624 : - -
Verin électrique OBM 60 65 1667 - -
Arrét automat. type M 60 65 3821 Option Option Option Option
Paire de flasques 65 1357 =
Paire de galets latéraux 65 3216
Forme | 3/8" 17,2 46,5 65 1605
Forme | 1/2" 21.5 55,5 65 1606
Forme | 3/4" 26,9 71 65 1607
Forme| 1" 33,7 94 65 1608
Forme | 11/4"| 42,4 150 65 1609
Forme | 11/2"| 48,3 163 651610
Forme | 2" 60,3 220 651611
Coffre bois pour OB 30 65 1638
Coffre bois pour OBM 60 65 1668 - -
Masse (kg) 87 61 117 85
Dimensions coffre en cm 87 x32x41 B7x32x41 98x36x50 98x36x50




CINTRAGE PAR EMBOUTISSAGE MYinGEri

CINTREUSES OB 30 ET OBM 60 AVEC ATTELAGE A 180°

CINTREUSES
OB35 180° OBM70 180°
DESIGNATION | - = | 650131 650132
Vérin manuel OB 30 65 1624 & -
Veérin electrique OBM 60 65 1667 - 1
Attelage a 180° type 30 65 0025
Paire de flasques 66 1357
Arrét automatique type M 60 65 3821 Option ¢
Coffre bois pour OB 30 65 1638 -
Coffre bois pour OBM 60 65 1668 - @
Masse (kg) 71 97
Dimensions coffre en cm 87 x 32 x 41 98 x 36 x 50

CINTREUSES OB 30 ET OBM 60 A POUSSEE LATERALE

CINTREUSES
OB30 PL OBMé&0 PL
DESIGNATION | - 65 1833 65 1834
Vérin manuel OB 30 65 2693 -
Vérin électrique OBM &0 65 2694 -
Attelage poussée latérale type 30 65 1816 :
Arrét automatique type M 60 65 3821 Option
g Coffre bois pour OB 30 65 1638 :
Coffre bois pour OBM 60 65 1668 - )
Masse (kg) 110 138
Dimensions coffre en cm 87 x 32 x 41 98 x 36 x 50
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CINTRAGE PAR EMBOUTISSAGE e

CINTREUSES © 3/8" A 3" (Vérin 18 tonnes)

Version manvelle
. Version électrique
< Version pneumatique (nous consulter)

Gz boarids | et 1

Choudiére ME& 45111 &i WRA 4%-141
Iscderieur MRE 7 PE NFC 8B6-121
PEHD

APl e ASA

Cuivre N— Virin
Construction 4%-311

Seqrurler 102 NFA 47-647 mﬁ"ﬁ%ﬁ'
Hydrawligue
Mueléains
Alurnsium épots
[FyTe

o fyec fosgues reniorcés
el iormes cohers 1Y moxi ; 28 cm'.

Option :

Accessoires Pages

__Floiqus suparisur

Fouw cintroge couda
ciong coude

Formes 14417
Colfred Ao dedeys 17

Maotorisation

Muoteur asynchrome 1800 W

S50 He, 4600 V Trigsheisd

Sur demande @ 2530V Triphosé

gt 230 'V Monophose avec adoptoteur 452454

Flasxgqua inférour grodud

Fazilitarn] b= positicarsmean
des galets kldroux

CINTREUSES @ 3/8" A 3" OB 40 ET OBM 140 AVEC FLASQUES

CINTREUSES
Pour tubes  Royon manvelle OB 40 electrigue OBM 140
DESIGNATION| @ " [@mm| mm | | G61éd?  @64705 651478 65 2708
Werin manwe| O 40 &5 1&50 ] .
Wirrin electegue DER 140 7 - a5 16l I ] —
Aqrdd outormal. Bype M 140 | i _'-'_ 653822 |  Option Crplics Cplian Cption |
Poire de flosguess 45 1341 d [
Pofre de gaolets katérous &5 3219 - -
Allhgpa du levier &5 0384 s .
Forme | 38" 17,2 48,5 45 1805 f -
Forma | 1727 .3 55,5 5 1 E0E : u
Forme | 54" 47 I &5 1607 ]
Faanmie 1- 357 74 45 1608
Formee | 114" 42,4 150 45 16049 i
Forme | 1177 | 433 143 | 451610 : ;
forme [ 2 | @03 | 230 | @561l | 0
forme [ 12~ | 761 | S0 | anaeas . - ) -
Featires 3" Ba.% 550 &5 1614 5 =
Codire bois pour OF 40 &5 1425 1 : . H
Cofre bois pow OBRM 140 &5 1£58 ] i
kdoeza (kgh 15 140 7T 147
Dimansions cofine an cm 02 x 32wl 10737 4] PHx B8 x 50 P8 x 34 « 50




FFRFLIL g

CINTREUSES OB 40 ET OBM 140 AVEC ATTELAGE A 180°

CINTREUSES
OB 40 180° OBM 140 1807
pesiGNATION [ | ssmise 65 0135
Yerim mancal L8 40 &5 E650 =
Yerin electiique DB 140 &5 LAY - [
Afteloge d 180" fype 30 55 0025 3 C
Fosre de floanues s 1559 I -]
Arrdd altormaligque type b 140 45 5822 Chpitian &
Corltre: Dais pour 08 40 &5 1425 : -
Cofire bos pour OBR 140 &5 1443 -
Mase [ka) il ¥
Cimensiore colire en om 102 % 32 3 41 ¥8 x 54 x50 -

CINTREUSES OE 40 ET OBM 140 A POUSSEE LATERALE

CINTREUSES
OB 40 FL QBEM 140 PL

— DESIGNATION T | #5185 45 1837

s Virin manwel OB 40 | 45 2696 v =
Yerin eecirigue OEM 140 &5 1697 c

Altcloge porssée lolérole type 40 &5 1627 ]

Aret oulomatique type b 140 &5 3822 Dpteon :
Cofire boiz powr OF 40 45 1625 ) =

Cofire bofs pouwr OEM 140 45 1648 = :
= Pelomae {kg) 110 1248

#’ Dimerions coffre &n cm 102 = 32 = 4 78 36 = 50
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CINTREUSES © 2" A 4" (Vérin 30 tonnes)

- | Flasgue supdrisur
! Version manvuellie Coillaaart Doty

la cirfroge cowda
clars code
dans 1ous e pland

- Version électrique

JDIVI] ' | Version essence
Pour tubes :

Goz torits | NEA 49-145 ot Il NFA 49-115 Yerin
Chaudifra Double afinl
Hydrawlique

PEHL

AP el ASA (schédule de) 40 & 1480 suivant ©
Aluminium (dpoais)

Incaydoble (épais) Mows consulier

Cuivre [&pais)

Effort maxi

pour tube acier ASY :

IV rmvaadi - 60 e, Flasque Intérlesr gradué
m Permanant ke peoEriomnement oes galass lateux

5 ) Flasques
KL cher Rraarestommdation

@n cintrsuse & 8,

Motorisation
[versions électrigues) :
fotaur asynchrone 3000 W
50 Hr, 400 V Triphase,
Sur demonde

pour la transtermeatson des Cinfrewses

230 V Triphose. OB 50 at OBM 50 an cintrevse £ 8 patroke
b DESIGNATION “edo
Polre de Hosgues A5 1564
Suppiodt &trier A5 180%
Suppon de antreuse &5 2515
CINTREUSES ©@ 2 A 4" OB 50, OBM 150 ET OBME 150 AVEC FLASQUES
CINTREUSES
Manuelle Electrique Essence
Pour tubes Royon DB 50 OBM 150 OBME 150
DESIGMATION [ @~ [@mm | mm | |45 1455 652704 &5 1682 652709 451695 652710
Varin monuel OB 5 $5 1454 1 i - - - =
Varn élecirigue CHEM 150 65 1483 - i - .
Varin mot, sssence DEREME 150 5 1494 =1
A autamod, e b 150 85 102 | Diption Cotion Dptian Oplion Opdion  Diplion
Support srine 55 0514 [- i @ £ %
Poire de flosgues &5 1385 " . ; - -
Paire de golets lotéroums 45 2200 i ; :
Alonga da pision £E (o4 7 & [ E i = &
Embout da réduction S - : i F -

Forme | 2° | é03 | 220 | A% 1411 : o . o :
Forme | 2127 &0 485 | 65 F458 £ - ! - i -
Forme | 5° | 88,7 | 530 (652450 ) @ % : ot
Forme | 392 %] 101,56 | B30 | 651415 - : . -
Forma | 4- | 1143 | 1080 | 65 1414 - _ : - :

Loflve bois pour OB &0 65 1458 i Q
Codfre bais paur DBEM 150 65 1497 I - &
Wiasse (kg rr 357 B43 EiT ((EA]] 414
Dirmesnsicons cofre en cm Mxie MWxld d4xFd ddxTd ddxTd 44 274

» & ¥ 50 = 120 w 120 w 130 x 120
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YMLL:_,;_ Wﬁ% Pour Cintreuses © 3/8" a 4"

B FORMES TuBES GAZ tarif 1 et 5 NFA 49-115 et 49-145

Farmra
POUR CINTREUSES Formes | Formed haule oz Tard 1 ot &
' el OBSE OBS0 OB OBAD o8 50 Haute résistance
¥ mm mm OBM 60 DBM &4 OBM 140 OBM 150 | Eades ||
| 172 T B % - - &% 1405
W2 | 213 555 . = s s 85 1404 85 T5A1
L4 | 26% T ' v » . 85 1607 45 1561
| 137 Y % % » " &5 1408 45 7563
114 | az4 1=0 v ® a v 85 1609 £5 T5a4
1y2 | an3 165 A . . 85 1410 85 1565
7 40,3 70 . s = 85 1411 45 T5A4
7144 |70 2801 » . 85 1417 55 1547
214 | 70 250 : 85 2454 b5 T568
712 | 76,1 L0 . 85 1413 45 1540
112 | Tal | 340 " . - s 5 2457 157
i | 761 =0 . = . = 5 7458 5 157 .
3 807 520 2 z . 63 1414 85 1571 rma
[ B89 ) B 2 2 z 85 7450 85 7575 Gox Tarif 1643
3z | 02 B . . c 3 85 1615 85 1574 Fome ackbnse
4 114 1060 : - : - 85 1616 b5 I575
* RECOMEMGHEsEs Dolir e Wbes Shud Sp0n ol les Juaings inslicudes (Tyme APEASA & hMpdrailigus gus moimes LIEA)
" FORMES Cintrage Rayons Courts TUBES GAZ Tarif 3 NFA 49.115
POUR CINTREUSES
5] Rayon [Lo 1 OB 50/ 32/ 40 Farme
— . — Rayons Coarts
nm mm OBM &0/ 64 /148 [ AR
14 13 % » »
| 104 15 & § -
us | 172 T 2 s
e | 3 47 i [ ]
Vs | 289 Fi) E » .
1| 337 | & 3 C 85 7360 65 7168 e
11 | ada 17 [ = 85 2361 2349
BN ET Fald " &5 250
2 A0 205 : &% 2343 a5 2371
* Bacommordcos Dour los tubes phus Snas nod bes qualis indicpsdcs
(Tvpa APL-ASA ot hpdrosdigee oux normes LISA]
! FORMES TUBES SERRURIER
POUR CINTREUSES Formes : : |
o fp. | Royon S0 05 50/ 52 /40 ~d g
M mm i OBM 40 [ &4 140 o f 4 ]
LF 1 [ L] & &5 192
15 1 ) » » &L 191L Feeman
14 1 5 2 . £5 1914 Forma e CON
15 i &l P P EE 1T G Sarrurisr Funbe aoenie
W | 1,75 &3 [ i &5 1914 o
15 1,28 L 1] B &5 1917
BT 1,35 105 » - 8% 1918
17 1,96 118 ’ : 4% 1919
5 1,75 120 " » £ 1970
18 15 150 : B 451971
1 45 =
e - =132 1 ¥ FORMES Fonte Aciérée
ES 1.8 200 a &5 1924 TUBES ALU Conductour
18 1,5 110 : a &5 1975
a0 7 230 . 451926 POUR CINTREUSES Farmes
47 7 245 s [1} 45 2410 @ | Royon Fonte ocidrde
— 45 7 770 8 (1} &5 1927 T ;
ETE] 2 For] ® {1} 55 198 ]
[T 150 (1) &% 1929 5
[an 50 . s (1) 45 1950 &
(1) war Hosaues warnaars 85 1588 pour 08 20, QIR &0 B
100
120

1063 bl




! FORMES Fonte Aciérée
TUBES Isolatevr MREB ¥ PE

(1) S Tlaeques ube Ischaisar 85 1554 pour OF 50 at OEM &0

POUR CINTREUSES Forme Fonic
" [} Ep. Rayon OB B8 ioE 50 152 a8 aclords
mm | mm mm CHIRA &0 &4 ) 140 eSS
¥ 15T 1,35 106 - 85 1629
11 185 1,25 128 6 ] &5 16%0
13 4 1,25 130 ] 4 5 1851
14 IrS 1.25 1681 o J b5 1847  ——
I1 gg-_;. 1,% 14 W &5 1555 Tebos Isolotours
| _!-:" 1,75 '__E'EE & (1) &5 TEEE Famie acieras
47 i 244 a & (1] 45 1655
] &l 1,5 L's - e (1] &5 1AL

*! FORMES Fonte Rayons Spéciaux

TUBES GAZ NFA 47-145 NFA 49-115 et Construction NFA 47.501

e
o . Ciodms
=E 17,3 1= ik ] A5 FiT3
34| 259 70 = . m 25 7374
112 | 485 | 185 - s : &5 7378
T2 | a5 | 21 = » » 65 179
7 803 | zm = 85 2351

¥ FORMES Haute Résistance

POUR TUBES HYDRAULIQUES WEA 39-330
Ep- FOUR CINTREUSES Formas
& | mini | Boven ETET O 50 32 /4D
mm mm mm DBEM &0 1 &4 Naf 8
R 7 n .
= 3 = = i Forme Howie Resistonce
T T % | - S | ooet Hydrouligues
14 1,5 41 [ g &5 2404
1% 2 a2 r . &5 2372 |
T 3 m . . &% 2558 i
a grmE
T T T . s 13 __speciaies 32
51 25 1 % 1 - FEpL T nduatre #ains
25 25 &l ” . 85 1397
2 34 &4 : . 4% 1378
in 2% i > . &% 2390
32 55 Bl : » &5 2400
35 P 100 u P &5 2400
38 | 4 | 1@ | 8 &5 7407
a0 4 140 » &5 2405
1 o : b2 20 " FORMES Spéciales 5D
50 4 143 £ 45 T4 Industria Nucléaire
Fermes Farmes
] Rayan acier o
[k mm mim e wehig
. ia_| 1377 | &
" GALETS LATERAUX e L3 L Aol e Sl
| iz | 213 105 45 7577 | 453302
nox 4| 767 135 &5 2578 | 533
1 33,7 170 &5 7577 | 653%M
La palre 1108 | 424 713 65 580 | &5 3505
1152 | e85 747 | e52581" | &5 same"
7 50,3 300 | &52587 | &5 3307

Galate

lotErour inox

* Suer cimrensssd OE 30 el QBN 60, wilsar e [aspee

A5 134



! FORMES Fonte Aciérée

TUBES Choudiére NFA 49-111 et 49-141 et Construction NFA 49-501

POUR I:IH'I'[EJEI':'E

& Ep. [CVT N OB ES OB 3052
mm e mman

12 1B gl Y i & 5,5 H_m

1 ¥l 57 E & " A5 731

-] i b 3 Ll 5 &5 3513

o 2 & 5 ) i &5 2313 Formss

- s C C 452314 Chaudisre
L] 23 115 a ] B 45 7515 el Conabrucilen
257 FE 158 " @ - oL Forile e
35 5 138 § & i A5 I

i 28 100 ] @ 45 2518
41.5 I8 | 181 . a &5 7319
4.4 & 180 1 & &5 2510
44,5 6 3 ] 5 &5 251
44,3 T& 30 ] C 45 2373

51 L& 248 & (1) L &5 1514

57 FL ) 500 ® (1] [ A5 250
40,3 27 | 53 - & 1] @ 45 33T
] Ie £33 & (1) & &5 2%

(1} Avdac losques 85 TEEE powe OB 30 ai DSR40

& FORMES Fonte Aciérée
TUBES GAZ ENROBES PEHD

POUR CINTREUSES
L OBS0 OBEE OB 40 oE S EILIT nchnm-n
i 13 17 @ (1) u " " AL 2414
1 a9 241 & 1) s ] 2 &5 Tdd2
11 FT; [Tv] @1} [ [ o a5 Fa45 Farme pow hubo
2 A5 400 # (1] ¥ [ 45 Fddd GAL arvobé PEHD |
) #5 gt - - - ] A5 Faah Fomie acsarda
4 1210 100 - - ) &5 Tddh
(1} Wowms flasques 65 1356
¥ OUTILLAGE 180°
Pour aitelage 1807
CUTILLAGE 180
Hiw Rasistonce
Paur oiioioge  Pour oWielege  Poor atfalopo m J:‘:m_
4% 0025 450025 CE—
o mm wion | Codes wTawil 1« WFA 45145
T 17 % T EE:ie:rnuT&ﬁ'-E el Sife [ofts
: r = il § - HFA 45115
112 1.3 55 45 0033 25 3553 450081 Série mayerna et 3érie forhe
3 5% 75 50 034 &5 7554 &5 03 = PR
1 37 7 &5 0035 5 7555 &5 0013 AR
114 42 4 138 &5 0034 &5 I558 &5 04
1172 483 150 &5 03T 65 1557 E . .
2 &0 8 220 &5 0058 85 15358




™ GALETS DE FORME

Pour alteloge 180" (vendus a I"unité)

T
T8 17.2 &5 0o &5 D041
[T 23 &5 0021 &5 0043
- LI 87 &5 DOER 65 0043
1 357 &5 D033 45 D044
KT 42.4 &5 D4 45 045
I [EE &5 D044
i [ g 65 D047
! COFFRET BOUT DE FEU
a !j'!“ a .!ll'
» Bocoorclarment chas rodiciteung
v Cinrorge dis lubes disid FMaelds
« En option Bout de Feu pas & gouche
DESIGMATION Paur tubses COFFRET
" mm &5 1RRT
B ke Do i 17.2 A5 15101 B
ot g fear E 215 _BS 1R I
Bout e ey i 267 45 1703 G
Eiout ok T i 137 45 1904
e iE 152 15 1860 [
| Fonrne LS 21,3 i3 1581
Frxirms 34 269 45 18637 "
Farmna i 137 HE 1803
Pz (ki) 5.3

PRV irEai=rf
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PYRi i CINTRAGE PAR EMBC

CINTREUSES @ 4" A 8" TYPE PETROLE (Vérin 30 tonnes)

Version manuvelle

Version électrique _______ forme

En @Cier maoyla

Version essence

Pour tubes ;

APl el ASA. Crouble effiet.
Angle de cintrage : 2 vitessos

Sans limite Avemce ropide

@ Wi, Asarco lanie

Rayen de cintrage : i
Mind I o Pos de mroei,
Encombrement ;
Longueur : 2,80 m.

Lowrcpeur : 1,80 m,
Houteur : 0,75 m

I e 2 407 em®,

Options : Dispositil
Kit de transtarmation d'exiraclion
en cintreuss @& 2 1047 o 47, Des 1whes

i = - - P ertenirigue.
Motorisotion (versions electrigues) :
Moteur asynchrone 3000 W - 50 Hz, 400 V Triphosa.
sur demonde @ 230V Triphosé

CINTREUSES TYPE PETROLE
OB 50 R OBMP 150, OBMEP 150 Chemin

de roulemant

CINTREUSES E‘;-‘;L!;‘:I
'DB !l'.l P I:IBMF 1!-“ D‘HEF 15“ [airnes doe ik lant
DESIGHNATION f s &5 1811 &5 1812 &5 1813 le e placement
Viein manuel OB 50 | 45 1454 . AAEREw;
Vésrin dlacirigue O8M 150 | &5 1683
Virin & mateur & essence OHMEP 150 | &5 1676
Poires cles lieigejues | &5 1344
Suppon &ber | &5 1609
Coflre bais pow OB 50 p | &5 1668
Coltie bois pour OEMP a1 OBMEP 150 | 45 1677 -
Muosse (kg) 230 475 457
Dinensions collre &n em FBx 3650 ddxThx 170 44x 76x 120

Accessalres

paur la ranstormadion

gas :itn'rnumjzlﬂ-é_t;?jﬁ E"':," 58 B QUTILLAGE POUR CINTREUSE PETROLE
n critreusas OBS0P-0OBMP 150 - OBMEF 150

DESIGMATION - odi

Pome de floaques &5 1565 POUR TUBES

Suppar erer A5 0516 i Royon | APl et ASA | Enrobe PEHD

Foie de DESIGHATION = mm MO, mm 31 odi

Qi o 65 3280 Forme | & | 1948 | 100 | 20GA0D | &% 1780 &5 3746

Suppert de cintrewse | &5 0518 Forme | 5 | 141,35 | 125 |20G40D | 851761 45 3247

Allonge o2 piaton CELUELT Formwe | & | 16651 150 | 204400 &5 1782 45 2447
Foma | B | 219 0 | 206400 | &5 1783 45 7419




CINTREUSES @ 4" A 16" TYPE PETROLE (Vérin 100 tonnes)

Pour tubes :

AP et ARA,

Angle de cintrage :

Sans limete 2 vitesses
. Syance roghde

Rayon de cintrage : pribe g b

fAing. 7 o Pos ce mione,

bEnbE & chvaioe.

Version electrique

Version essence

LE passoge Jde

i Fure é Fowire
Encombrement : s'effeciue

automotiuEmeni

Longuewur ;4 43 m,
Largaur | 1,80 m,
Hauteur ; 0,75 m

Effort maxi :
I moxi ; 1500 om’

Motorisation

[versions electrigues) :
MWoteur asynchrone 3000 W

50 Hz, 400 ¥ Triphosé,

Sur demande : 230Y Triphosa,

CINTREUSES TYPE PETROLE
SUPER MP 150 ET SUPER MEP 150

Varrin

Doutie efet
Fgairaugue.

d 'extroction

POr ExCEn N L=

DESIGMATION

Werin &lectrique Svper MP 150

Yarin o motzur esence Super BEP 150

Poire de flosques

Suppost Strier

Coffre boks pow Super MP 150 =1 B4EF 150

Mosse (kg

Dimensiona cofire =ncm

CINTREUSES
Super MP 150 Sueper MEP 150
4 45 1814 i5 1816
&5 1475
A5 2404
&5 1345
&5 1810
&5 2415
1074 1E
120 = 80 = &0 120 x 80 « &0

Forma

En ociar mowks,

Ewitant toul rsgue de

detasioration

I OUTILLAGE POUR CINTREUSE PETROLE
SUPER MP 150 - SUPER MEP 150

Chemin

de roulemont
aur piahels
ol &
tormies facilitant

o daplacemant
du lube.

DESIGMNATION

Forme
FOrrTie
Forme
Forrmie
Forme
Forrme
Fofmin
Forme

POUR TUBES
g Rayon | APl ot ASA |Enrobé PEHD

| mm | NOM. L Coda ok

4 11145 100 | 26400D 45 1784 &5 3271
[ 5 Jw13| 1 [WadD 45 1785 &5 3764
6 L 1sB3 1 150 Jiad0D &5 1786 &5 SIS

8 | e 200 |ma40D 45 1787 &5 3266

w [ #rs =0 |[ne4wb &5 1788 &5 5267

12 | 323 0 |2 a4ab 45 1769 A5 3248

14 | 355 330 [23440D 45 2435 &5 5269

16 | &0e 375 | 24a 40D 45 2434 &5 3370
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CINTRAGE -

PAR ENROULEMENT

_ APPLICATIONS

la cintiage par enmulement permet de cinbrar tous iss lubes,
OVEC 0 rayons plus courts que ceux utifiséa pour le cintroge
par emboutissoge, e d'cbtenin une meilleure qualié de cintrage.
[ est particulidrement recommande pour les tubes minces uilisés
pour e mobilier o1 o serurers (lubes qualid 102, ubes suivant
niorme MES £7-54 20 et les tubes Inox 304, 314 etc..

- OUTILLAGES

Suivant le typa de forme & doise et la type de fube 4 cintrer,
difierents culilliogpes pauvent &fre olilizds,

OUTILLAGES
A CREUX

1.."""'Ilnlr
=

G5 DE CHANTIER

Anghade onimgs miosl ;18

VOMS 204
T

OUTILLAGES
AU MANDRIN

Lemplal d'un mandrin inté@risuw
[appek fgolement souris of olive),
pemat de reculer ke fimites dy
plissope ef de l'ovalisation,
Le mandrin pourra étre drait (fig. 1),
o articubs kg, 2, le choix sera
détarming par 25 ratios suivants
= DEarmdng sui dpoisssis
= Rayon sur diameétne
qing que par ko natyre dy métol
&l gon ot métallurgigue.



o

CINTREUSES A VERIN OSCILLANT

VOS 102 e
VOS 4“ mec:nluiﬂle
vo M S 20 4 Version M:%EE?EE’:‘?:E
VOMS 140 electrique VoSN okl
VOMS 204 AR Version pnevmatique
VO M s 1 40 AR (novs consulter)

Pour tubes ; - LR 2
noxydable '
Aluminium
Nawy bronze
Cubma
Frigorisie
Laiton Arréd outomotique Cption
Hucléaire
Serurier
(or
Construction Verin
el s Double sflst hpdiaubgiee , manued ou slectiguee
kolateur permeslian| be reour edlicoce de ['oulidioges.
Hydrauligue mince
Capacites maxi :
— “""‘ — W CINTREUSES A VERIN OSCILLANT
MO COME 204  VOMS 148 @ 10 A 60 mm (Vérin 12 1.) - Livrées sans outillage
Ronds | @ 100 &0 mm | & 10 5 80 mm CINTREUSES
ml':“"ef :g : ;E — ;ﬂf :‘; L Manuelle  Electrique
a4 ¥ A mm | & &) x 40 mm VOos 102 VOMS 204
Cintroge — - DESIGMATION Codeoi
Anghes 10o° 1oo* Verin manual O 5 85 TARE - =
Ronyoirs 40 a A0 &la 320 Wérin decingue CEk 60 A5 2454
Attalaga VO e 30 5 15 [] -
AITEL cUtomalicie type M 60 5 JE Cipion Chption
Motorisation ' Cotive bois pour OB 30 |48 1638 5
Wﬁ Colire baig pour CHEM £0 &5 b4aa [ ]
Moteur asynchrone base (kg & [
1500 W - 50 Hz, Dimensions caoltre en cm B7 x 37 x 41 PEx 34 x50
400V Triphosé.
Sur demonde :
S icncooss M CINTREUSES A VERIN OSCILLANT
230V Triphosé. @ 10 A BD mm (Vérin 18 1.) - Livrées sans outillage
Outillages : CINTREUSES
A creus, an S 40 |ectrigue
voit p. 22, DESIGNATION
Ay micendrin, s
vt n. 23.74, Warin manmnal O8 40 .
e Werin lectrigue CBM 140 &5 2677 - ]
areed Attelage W0 ype 40 &5 1400 L] e
R T Arrél awmomaligue Type M 140 &5 SE7d Dption Cption
i : Catfra bois pour OF 40 a5 1825 [] ‘
Lodive Dois pour OBRM 140 65 1658 7 -
Masse (kag) [ 119
Dirmengiors collie an om T2 w 32 w 41 ¥ = 54 x50




BT e CINIRAGE PAR ENROULEMENT

OUTILLAGES FXCET

Pour cintreuses a verin oscillant
Comprenant @ une forme, une contreforme &1 un &trier

 OUTILLAGE
TUBES GAZ ET CONSTRUCTION

Gar NFA 45-115 ot 49145 sbrie Mgire of moyenne
Constryction 49-501

-] n | Gwillege
T = OUTILLAGE
TH K M) 45 4100 TUBES CHAUDIERE
LE 122 & A5 1440 | Tewrid 10 et 19
12 | 713 &0 45 1841 MFA 45-111 ot 43141
34 | 769 | w0 | e514e
1| 337 ta0 85 1443 - | @ Ep. | Royen | Outllloge
11a | #2324 180 &5 1424 - - = mm mm
11/ | 483 170 85 1445 m i Bl 65 1426
2 a3 fra’n | A 1448 b ‘?;_!:E o s ] ] &0 Ta2E
2i/a | 7o) | @ea 451447 ot Conatrustion T 5 100 45 1430
2112 75,111} Lria | A5 '|-lll|-L 5 Formin, concmrarma e T T8 140 &5 1445
1] Unimaamen sir crinegse aeec glbaioge &l &lries 5 5 140 &5 1433
P At @ | 2s | v | dsi4n ]
s | 24 140 &5 1475
¥ OUTILLAGE sa [ s |0 | asiare |
474 | z8 1600 5 1444
TUBES GAZ 475 | 78 190 &5 1478
G‘ﬂl:l‘ WFRA 47115 L] 4%, 1#5 515 i 75 190 ;5 1_+;|'E"
sétie Migire &l moyenng &3 | 22 190 25 144E
- 54 75 730 &5 1431
o Rayon % 17 24 750 &5 1447
g mm mm g 40,3 17 250 &5 1433
| 1A a0 85 1450 | [ | ze | szoq) | aSi4ae
a4 767 & 65 1451 - - T | 2¥ oty | &5143s
S - 1K) A5 1452 |1} Urbgquarmant Sur dnifeuss avec onelogs
1168 | 474 [ £5 1454 b Owttiane Tubes Got Iype 40 &5 1400
112 ) 4% | 140 65 1455 ; MFA l:ﬁs ot 49105
Fs &1.5 170 65 1454 3 Famess panireloims of f#reai
' OUTILLAGE
TUBES SERRURERIE ET HYDRAULIGUES
Zemyrerie 101-102-103 NEA 49-643 &1 47-445
Hydrouliques NFA 42230
@ | Epoisseur mm | Rayon | Ouidloge
mm | Minl | Maoxi | mm
F 1 2 &1 45 1470
15 1 7 &l &5 1421
14 1 i &1 &5 142E
15 i z &l &5 1433
& | 1.25 7 &l &5 1471
T 1,75 7 &0 &5 14Z5
m | 1.3 Z Bl &5 1426
2 | 1.5 F Bl &5 427
15 | 135 : B4 &5 1473
[ 1,5 75 | 100 | &5 t4ee
50 | s | 28 | o0 | sSiase |
30 1.5 3 175 | &5 1438
57 15 L 140 | &5 1437 -
35 2 3 140 | &5 1433
1] F] W] 140 | &5 1434 - -
A z 37 160 | &5 1435
45 2 32 160 | &5 1438 » L
50 2 T4 | 220 | eSv4mr
TR cereie Sl T
_IEE EI- é.fl w 5 14 3F ] Frosne, cerdielorms el donss
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¥ OUTILLAGE
TUBES INOX 304-304 L HYPERTREMPE
@ | Epolsseur mm | Royon | Qutillage
mm_| Misl | Maxi | mm
1] 1 i il G5 14&5
135 1 s & &5 4100
14 i & Al £ 1471
18 1.25 ) i3l &5 1 475
20 1.25 Z il &5 1426
2.3 1.4 Z il &5 1440
1F 1.4 i il &5 1466
4 1.5 i il &5 14aT
25 1.5 i i1 &5 1478
26.F 1.4 ] 00 55 1447
30 15§ &5 | W0 L oo
35,7 1.4 32 140 551443
34 2 L% 14{) 5 1468
424 EIT 52 141 G5 1444
s | 277 B4 230 551471
40,3 3.2 36 200 &5 14TE
aar ] 3 4 |zzognp] &5 144

(1) Unigueman sew civineuss e aitsaga
type 40 : &F 1400

EQUIPEMENTS)

Pour cintreuses a verin oscillant

Adoptables sur cintreuses manuelles ou decingues

[

W OUTILLAGE
TUBES CARRES
I Rayon | Dlﬂllnpﬁ|
[mim) mm
i [xf i8 [u] 15 il 85 3014
il X £l 5 1.5 B0 &5 35
i = 2 ¥ 2 100 &5 3004
F e = 75 b 7 125 &5 30 7
# [x] #8 Ju] 25 140 45 3018 |
M OUTILLAGES
SPECIAUX
& S damoande
-
Churtil

Tl lnox 504 L

Fanma, contralanra af diriat

Spéciclement adoplés pour le cintrage des lubes minoes.

F‘:nrt-l—-rnundri-l

Exigte on wermon §moet 1m

Caontrelarme de cintrage

Contralorme de bocago

POUR CINTRAGE AU MANDRIN

PORTE-MANDRIN =

DESIGHMATION

Pore-mandein 2 m a5 1551
Tige porte-mandein 2 m &5 1504

Parte-mandsin 3 m 45 1592
Tige porta-moandsin 3 m &5 13985
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W OUTILLAGES AU MANDRIN

Comprenant ; une contreformea de cintrage, un étriar, vne contreforma de blocage,
et un mandrn droit.
Pour fzs cotfloges ou mondin, ndguer impErarivEsTHRNE SUr WAne commoarde M polsseur o rube,

UBES INOX TUBES FINS
04 - JIHI. 316 - 3161 "Hypertrempa” Cuivre, Laoiton, Aluminium

@ | Epoisseus mm | Royon | Dutillage ® | Epaisssur mm | Royon | Quilage st e b
mm | Mial | Maxi | mm mm | Misl | Maei | mm |

n ] 1.4 Al | &5 2000 0 0.8 1.4 a0 | &5 200 __ Mondin drolt
15 1 L4 | B0 | & 7001 7 | 05 | 14 | 80 | s52004

18 1 1.4 | 100 | &53007 24 | 68 | 17 | 30 | #5085 &

i) 1 5 | 00 | &5 2037 2 | oA | 1% | o | e520%% . e

52 1 L7 | 140 | 52088 @ | 08 | ¥ | wo | asmme - ; -
37 | 1. 1,7 | 140 | &sz003 W | o8 | 17 | wo | e52007 Liled
357 1.1 1.9 140 &S 2004 17 [ LR 140 &5 N13 - v -.

38 | 15 | 17 | 140 | 657005 34 | 08 | 1F | 140 | #5200 -

3B 1 1.7 | 1é0 | 52008 5 | 08 | & | 140 | &5 08 -

a0 1 T4 | 1e0 | &5 007 38 | 08 | ¢ | 140 | asa0m T .
424 | 16 | z4 | 140 | &52008 @ | oA | ¥ | wa | s5m0m —
3 | 15 | 74 | 160 | &5 2007 2 | 08 | 24 | a0 | esq03 '

a4 3 T4 1&0 &5 M¥I0 A8 K] 24 140 &5 N34 Elrime h '-
482 | 16 | za | 190 | e570Mm a5 | 05 | 24 | 40 | #5703 -
B2 | 16 | z4 | 230 | s5am @ | o8 | 14 | 190 | 8505 e

i1 15 | 24 | 230 | &52m s | 08 | 24 | 750 | shas iv-tyvinh

5] 1.5 | 24 | 350 | 652004 5 | 08 | 2F | 17 | e5quse

58 | 1,5 | 74 | 230 | 5305 0 | 08 | 25 | 730 | &5

5% 1.5 I 250 &5 MIE 57 [EI:] iw 730 A5 340

54 z T4 | 230 | 652017 54 | D& | 1% | 230 | 45204) 2 OUTILLAGES

54 Z 24 | 250 | 65018 54 | 08 | 2% | 7% | #5042 :
603 | 2 17 | 280" | &5 2007 54 1 15 | 280 | 45 2048 SPECIAUX

85 z_| 27 | 7000 | &5 aoae 1 2F | | esmon Sur damandsa.

54 z 77 | 280" | &5 208 1 57 | 320 | 452022

70 Z 37 | sm0r | &5 087 75 1 17 | 520° | &5 2045
75,1 z 37 | 570" | 452083 H 1 4| 320" | 852046

* Uniguemmant gor cinlreuies §5 1417 oo 66 1418

TEITIETITTE]  PoOUR CINTRAGE AU MANDRIN ARTICULE

Pour cintreuses a veéerin oscillant

Adaptables sur cintreuses a vérin oscillam manuelles ou électriques.

apécialement congus pour le cintrage des tubes trés minces, ainsi que pour le cintrmge des profils
tubuloires, rectongulaires ou camés.

Porto-mandrin

Exishe en wersion
Imeidim

Coniraborma
de blocoge Muandsin
arlieula
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| PORTE-MANDRIN
Equipe d'une lige pore-mondrin
et du dispositif o extraction.

DESIGNATION Codes

Porte-mnandrin Im | &5 2351
Porte-mangrin 3m | &5 3153

¥ OUTILLAGES
AU MANDRIN ARTICULE

Comprenant : une contreforme de cintrage, un étrier, une forme de cintrage
une contreforme de blocage, et un moandrin articulé.

TUBES ROMNDS Falble épalsseur
a Royoa |¢mu§| TUBES SERRURIER Carrés
{mm) mm

i a 5 50 a5 T8 ra] Royos | Cutillage

24 & 30 100 05 2504 {mm) mm

13 [ E1 125 &5 2567 o i x| 135 Ell s 153

32 a 34 140 45 2560 2 =] 22 (=35 | oo &5 2154

3 a r) 180 45 755% 3% Ix]| 35 [l 15 125 45 2355 |

43 =] 4B 120 &5 FA00 e} ] 5l ¥ F T4 &5 2155

50 & %] 730 &5 2em 5 X 35 W z 140 [ EEJ‘

30 & sl 250 &5 2602 40 K 20 L] z 170 53 2258

50 =] & a0 & 205 = 45 | u z 230 o5 HIER

10 -'E T a0 &5 Ji0d =0 = S0 L3 7 250* &% 2240
* Uniguement sur cinineuses £8 141YF ou 8% 1418

é TUBES SERRURIER Rectangulaires
?:I::l - | Pl o El Royom | Ouillioge
de faible spoitseur {15 ! =3 o =
b e AT eg 2 [x] 20 |u] 2 100 | s
i 1 41 = fall ] i 140 65 2763
: b
M b 13 == o]

Eirlar
H’“'tlﬂ"' e
& AUTRES OUTILLAGES
Mows consulter.
® AUTRES ACCESSOIRES
Pour le cintrage au mundl_'i n, Holle W14
nous recommandons Futilization de Phuile Spacicle Cintrage

da cintrage, solubla & 'eau. £5 7434
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CINTREUSES GS (Vérin 12 tonnes) © 42,4 mm

L2011 version manvelle
Version électrique
m Pour travaux unitaires et de petites séries

Pour tubes :

Acier

Moo

Alumimium

Cuivre et allioge cuivrsus

Capacites maxi ;
fwver oufifloge & crews - 42,4 mm

fwac owlilloge au mandrin : 42,4 mm
Angle de cintroge : 0 4 180F

Motorisation

(versions électrigues) :
hoteur asynchrone

1500 W - 50 He, €00 Triphosé.
Sur demonde @ 230V Triphaaé.

Verin
Roubis affet mydroalique.

_ﬁ_.l‘f“ autamaliqus
En Option

Module de cintrage G5

@ CINTREUSES GS
(Livrées sans outillage)

HTREU
DESIGHMATION &5 7701 &5 TT02
Wirin monusl CE 3 &5 74935 [ ]
Wérin electrigue CEM 40 &0 2454 - ]
Mockile de cintrace 58 &5 7700 [] []
Ams cusomatique &5 TS Ciption Opticn
Collre Dois powr 8 30 i3 1438 - p
Collve bals pour CHl &0 &5 T - -
Massa [kg) Bl 101 Module de cintroge G5 asul
Dimensior colfre 20 om A7 = 57 x 41 WE o B4 x50




EQUIPEMENT ET OUTILLAGES

¥ OUTILLAGES A CREUX
VOIR PAGE 33

Contraforme

¥ OUTILLAGES
AU MANDRIN
VOIR PAGE 35

Pour le cinfrage des tubas
trés minces ou pour obtenin
des rayons trés courts.

Cimreuse G5
da chostler au masdila

Dizpositif dexiroction

Contraforma
di guidage



http://www.tcpdf.org

FETr Fap g

MACHINES
INDUS IRIELLES

__APPLICATIONS

Los cintravses indusirialles proposees par Mirgorn sort pravees
pow les trovoux de petite & moypenne séne (500 5 700 cintres

par jour suivant les versions]. Grise ou chongemen! rapide des
outiBoges, elles permetient aussi ko réclisolion des pieces unitaires
dong un lemps thés cour,

- MODELES

- ;
-
%s v
— g 4
4

e

CINTREUSE GS
DE PRODUCTION

G5 DE PRODUCTION

MULTIPLAN
TYPE 30 ET 35

MULTIPLAN TYPE 35

MULTIPLAN
TYPE 40
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MULTIPLAN

TYPE 30 Version manuelle
1YPE S5 R0 électrique
Pour tubes :

dciar

Imox
Adurminium
Cuiwre

Caopacités moxi (en mm) ;

Royon standard : de 3% a 190 mm.

Eepuipdei cvist poSHtionmeUr
Manvelle Type 50 de plan, &1 buige de
o R s

Acier 30 0 Nx 18
InoE 6.5 16 IaM-1h
Aluminsrm L) 15 x5
Cuiwre 54 30 35 x 20
Electriqgue Type 35
- Rond  Corré Reclanguiake
Acker | 35 25 1 Soxal
Inpe | 33,7 5 35 % 30
Blurminéum 40 i0 40 10
Cuivrg ¥ i5 A0 x 20
Motorisation
[version électrique) :
Maoteur aeynchroneg

750 W - 50 Hz, 2300400 Y Triphass.
(Préciser le voltoge a ko commoande).
Classe d'izolotion P44,

Yitesse de cinlrage ;
& tripmen.
Temps de cintrage :

2,5 secondes [1 cintre a 907

B CINTREUSES MULTIPLAN

MULTIPLAM
Monuelle Type 30  Electrigue Type 35
Batiim Batiim BatiZ2m BatiIm
DESIGMATION Codes &5 3500 &5 3501 &5 3501 &5 3503

Bt Muliplan monuel, nu de 2 m &5 5450 [ ]
Bati Multiplan moneel, nude 3m | &5 3% . ] - -
Bl Multiplon dlectrique, nude Zm | &5 5492 - - L] £
Bodi Multiplon slectrique, nu de & m &b 5495 - - .
Pasimonnew de pian pour bAGE 7 m 5 5504 CHITROn - - 5
Positionmeur de plon pour BHE 5 m S5 Shad - Ciptign - L
Hampe gradeds pour Bal 2 m avec 4 bulbos de longusor &5 4340 Diptetn &
RBompe geradude pour Bdtl 5 m avec 4 huides de longuear A0 4341 - Ciptisn - &
Tigpe parte monckin @ 10 men pour bat 2 m | &5 3684 [ - [
Tige porte mandrin & 30 mm pour bat 3 m &5 3670 | . ] - [ ]
Levier da iroction grand modéle | &54545 | @ ) i I
Muossa (kg) ThH 04 300 T
Dimersicn. (m) i5=0 3,5 % 0,85 £5 =085 3.3 % 0,5
x 1.2 z 1.2 x 1.2 =12
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EQUIPEMENT

& POSITIONNEUR DE PLAN (Rep. 1)

< un disgue axtédrieur grodusd en degres permet de visealisar
directemant e plon de cintrage.

MES

INDUSTH

ax IMintdrieur du dispositil se frouve un disque percd de 15" en
15" dang leguel vient se positionner wn Cligquet d bille, rendan
Qirsi plus gisé e positornement duw tube,

less de ba fabrication de F-i\ﬁi:qrs de séna, =i les posifions des
plans ne sont pos des multipbes de 157, il ast possible de
récliser des dsques spédioux perces aux plans de lo piéce o
CIFEr@r,

¥ BUTEES DE LONGUEUR (Rep. 2)

Les 4 butées de longueur sont montées sur une bore sur
loguelle es: lixé un reglet grodué ce gui rend trés lacile leur
rdglage. Les machines monvalles sont Bvrdes en stondard
avas 1 Bubés montéa dirsctament sur ia Hge parte-rmandin

¥ BUTEES D'ANGLE
(Rep. 3, 8, 5 et &)

Les BALILTIPLAM & moteur est doulpebe o 'un syetdme
de 4 butdes d'ongle | oelui-ci foncBonne & Foicle
de deux détecteurs de proximité (Rep. 3 et d'un
boarillet &quips de butées réglables de O & 1807
(Rep. 4). Le passage d'un angle progromims & un
autre angle programemé s'elfleciue par robabtion
d'un guart de tewr du velant [Bep. 5).

Lo MULTIFLAN manuelle est equipee d'une seule
buide d'ongle, le rotation d'un verner groded de
0 & 180" permet d'obtenir ovec précision Fangle
recherche (Rep. 4).

&

OUTILLAGES

Outillage de cintrage

Comprenant : une forme, une contrelorme de blocage,
un mandrin et une contreforme de guidage.

Mandrim
Ferma _.
|
i L Cantraforme
< de
.
\ >
Conircterma
de hlozoge

“ OUTILLAGE
TUBES SERRURIER ET INOX
304, 304L, 314, 316 L Hypairemps

o Ep. Rayen | Dulillage

B ..
12 1 3L 453445
137 1,6 3b 45 3478
4 1 Ll 45 5446
I& 1 1 &5 3447
7z 1,4 o4 A5 5477
6 1.25 o &5 3468
m 1,35 &3 £8 3457
.3 1.4 A3 45 3478
i1 Lis ] -E L3
5 1,25 &0 A5 3471
9 1.4 a4 55 541%
il 1,3 100 65 3477
D] 1,5 11K 5 5475
i 1.3 100 425 3474

a7 1.4 100 45

| 5 | 15 | s | esaars




MACHINES INDUSTRIELLES PR i

¥ OUTILLAGE
AU MANDRIN ARTICULE
TUBES CUIVRE
Recuit oo 18 dur {mm et ")

o Epaisaur mim | Rayen | Outilags L 4
mm . Mini | Maxi | mm 47
B na | 25 | 75 | éssse - . AT
AT E1]1] 1] 25 5 &5 3855 |
¥
!g I:liE= t-g'i ;: :: ﬂﬁ Duwtilloge au mandrin aricwle
B 0 Toben o b
= . I . LS £ 85 3442 canireformas. de guu:i-;gn-
] 1 3 5 A5 4% &1 o blocage.
15,87 L 1 ] 2 &% BAET
4 ' | 25 | 75 | esseea W QUTILLAGE
T S S SR AU MANDRIN ARTICULE
15,03 4 1 ) 33
- : 7 5 e TUBES SERRURIERS CARRES
] 1 5 A | &5 54T
el i 75 Ly | &5 358 e Rayon | ﬂul"EE |
5,4 1 1 25 43 &5 3240 {mmum} mm
=] 1 I 2 5§l T2 . 12 1= 1 4¥ &5 B4l
M5T | 118 i I 45 &5 5851 14 b fd 1% 1 54 A5 34537
300 | iy a5 45 3452 1 u i I 1 2] A5 Z40%
21,75 | 114 1 i 4 &5 3a&d Ful ® U B 1 an 63 3454
R » 1 3 e8| &5 3455 35 Ix] = [=] 15 125 85 3485 |
Bawy | IR 1 &4 A5 84N
] I I [k ] &5 3455
21 | vz i z &0 &5 3854 . -UU'I'I LMGEE
T 1 2 B0 | 453457 SPECIAUX
4177 | 158 1 i B &5 §EES Sur demande,
¥ N I B4 | &5 M58
44,45 | 134 1 1.5 12h | &5 3884
- 1 15 ] O .
8 i 1 15 EIEIEI &5 ST
i 1 1,5 150 85 B
Eiey | 2B f 15 L50 &% 3270
54 1 15 150 A5 Rdha
Ef crml i Sovniinane, i iespeleolreariasl iposis e o e
impanitil .

& DISPOSITIF
DE SERRAGE

Dispositif de serage

de la contreforme

da blocage & Wiliser avec

les outiloges dont le royvon
@5l compis ening 25 at 34 mm.

IS T
PORTE-MANDRIN
__DISPOSITIF W
T D'EXTRACTION*
num T ::1‘1 7 45 3860 | &5 3474 * A utiliser ovec les outilloges tubes
1 - wre et t
12 14114 65 LahT | eaBaT4 cuivre et tubes carres
L 16 & 18 b5 3848 | &5 3675
16 IBx & O 22 | 4535 | A5 372 — D::IE:;:?"
20 T3 = 34 & 40 x 42 A5 ddh4 &5 36T Daposiif d'arachems Td m
30 42: T ;:r: :.1 ah taat | 4% 2570 Cizposhit d'arochement batl 5 m &5 5405
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CINTREUSES GS DE PRODUCTION

MODELE DE BASE

Pour cintrage a crevx.
Pour tubes :

Dutilloge

Acar

I

Mluminium

Cuivre & allicges cunsreus

Capacités maxi :

Avec outilloge & creux ; 42,4 mm
Angle de cintrage ; 0 & 180,

I bdaxi fube acier E24 : 4.8 om',

Caractéristiqgues technigues :
= Moteur osynchione

1250 W - 50 He,

2300400 V Triphoss,

{Précizar le vologe & la commeande).
= Yiteste de cintrage

2.5 i
+ Ternps de cintrage:

& secandes (1 cimre & #I7).
* Encombrement :

T ] {
s
- | |
£
et
u"’" Iy ﬂ"‘l
Comportimant protége
Contenant ure cantrale hydrauicgus.
Modéle de base
Contrafarme
de guidage

Farm
de ciniroge

& Eidkng

Etrier

Dispositif
d'arnit tl':l:gll

automatique

Module de
cintrage GS

Cafire
Rangeme=nt

des aulillaces.

GS DE PRODUCTION B
Modele de base

DESIGMATION
5 de Production

Codi

i, 14

i

Crémaillérs
d'entroinement

D bex foirrme che cinfoooge.

Dispositif d aorrét
d'angle avlomatigus
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OUTILLAGES FEs®

Comprenant ; une forme, une contreforme & un étrier.

! OUTILLAGE

TUBES IMNOX
Fosma Inew 304, 3041, 314, 314L Hypertrempé {recuit]
] Epaisseur mm | Bayos | Gutil
fmm 5 Mini | Mazi | mm
O | 25 | 50 | as7ria
. QUTIII-AGE 11,2 18 1 2.5 b1l &% T
12 1 5 50 A5 T720
TUBES SERRURIER ET HYDRAULIGUES 155 /4 1 5 50 | es7rid
gerngisr MEL 49-547 14 1 3E 5l 65 7P
Hydmmiiques Maingues MEA 49330 15 1 53 50 &5 Frid
17.2 E 1.4 1.7 50 d5 T3
@ __ | Epalssaur mm | Royom | Cutliio 18 15 53 50 | &% TR
MM Mind | Maxi MM i 1.5 33 75 65 7725
-] 1 K 50 45 TT18 1.5 12 1.4 L ¥ 15 5 T
10 1 3 50 65 FT1R 22 1.5 3,7 75 b5 T7 I8
12 1 3 & 5 7720 Fo) 1.5 5,3 e W 7T
14 1 3 ol 65 772l 26,9 34 1.4 i jilr] a5 T3
15 1 b 50 45 Frad 28 ? 52 i) 45 TrIE
] v | 3 | s £5 7773 30 7 37 | 1o | &577m0
| 18 | i3s3 | & LR L .- i | 36 | TI0 |
o |15 4 75| 657725 | 337 | 1 23 | 34 | 125 | 657437
ke 2 4 50 &5 1282 55 25 LN 125 85 TTM
i 135 4 75 A5 T3 ] .5 5.4 150 a5 T2EY
2 z ! " 65 TIRY 40 in 3, 150 | 837752
5 1,35 4 75 55 7717 idd | im 24 3,4 is0 | 66777
BT ET 4| so | &5 7eed a5 5 55 sl | 5 Faim
fi] 1.5 d 100 A5 T726
o P 4 Fo | 65 TiRs |
M 1.5 4 100 G5 7729
o 5 4 75 45 RS
52 1.5 4 120 65 I730 . DUTIILAGE
52 s ! | ss rzer
¥ ] 4 125 45 773 ""IBES cl‘““EE
w | 2t | 4 | o | e Cubvre écrou
A z 5.4 150 fi5 7287 =
8 ) 5 | e | i35 | 857590 B | Spalear sun Royon | Cutiilag s
.:g 7 5.4 150 A5 ??511_ mm i Mimi | Maxi mm
] I I 125 &85 T3 _ﬂ 1 5 50 {5 7718
42 2 5.6 150 65 7292 7.0 =8 1 B 3l G5 7457
a2 | 28 56 | 1S 5% FIv il | 1 8 | sn | asre
5 i‘é 3.6 150 B 7380 12 1 5 50 &5 7720
12.7 142 1 & 50 &5 7441
" QUTILLAGE o e
1 i
0oz HEA 47115 &l 457145 14 1 5 75 45 7775
Choydiagre MEA 42112 o AP ot ASA BET 1 5 T5 = 55 TITS
19,058 Ha 1 5 ' A5 Tady
o Epnksaur mm | Rayen | Outillags - T 1T s = e |
mm B Mini | Maxi | mm ﬁ 21 1 5 0| 457778
o3 | e | 1e |23 | os0 | &5 2222 | 78 1 5 100 _| 65 7444
TE2 T I W B i |5 | i20 | 4577
T2 b1 2 53 50 &5 s 254 1 1 5 120 45 T445
_2_}.5 112 23 54 50 a5 T71d _Eﬁ 1 5 120 65 7420
ok ard 3.5 : 73 &5 1715 28 1 B 120 45 TFRD
17 | 1 14 ‘ 100_| 45 7714 (oa87 [1am | 1 | & 120 | 65 fand
Az4 | v 2.4 Ta 150 | &y SLE | 114 1 5 }300 | (85 7445
[ 5 1 5 120 | &% 7782




CINTREUSES GS DE PRODUCTION

MODELE AU MANDRIN

Modele de base équipé d'un dispositif
pour le cintrage auv mandrin.
Pour le cintrage ;

* des wbaes minces.

= des tubes a rayons
frés courts.

Pour tubes :
driar
[§]e4

Alurnemiurm
Cuivre ef allioges cuivreux

Caopacités maxi ;

Aves aulilicge au mandrin @ 42,4 mim,
Angle de cintrage ; 0 & 1840r,

I b tube ocer B2 ; 48 ocm’,

Cargcteristiques technigues ;
¢ Motaur asvnchrone
1250 W - 50 Ha,
2300400 V Triphosé,
(Préciser le volioge & lo commands),
+ Vitesse de cntrage

Dispasitif

darrét d angle

2,5 rmim,
* Ternps de cintrage "
& secondes (1 cintre a 09, l:mmlimmi offire
*CaRN— Si dat uioaes.
Cartenant wne centrole o
hydouligue.
tige _ Modéle au mandrin
pofle-mandnin

ke
{1
(]

¢+ Fasition de dépan (Schéma 1) :
I eonreiorme de
guidage est fixe

Braig
prerle-mandrin

pEiF reppadt ol kbl (o),
+ Pasition & 90° [Schéma 2)

la comtreforme

Tm Zmou3m

porte- mandrin

die sernmoe et Outillage
entroinée por Cormprenant lorme,
ka forme de

contrelormmes de guida
=1 de sermage, =t mnnl:léﬁ

cintrage (o).

1m Emoudm

Dis iif
de np::ﬂpu

Larigre du brog
pore-mardnin as
Sonps o un réglel
EFMI.E' i pEnrTE
e oS i orre
lacilemeant o '!|E_I-E
pnr:e—m-:ﬂ:i*:n &0
foriciEc Ju (oo
e cinkrage.

D la conmeformme
e srroge.
[Etries o sysbeme
& genouiliere.}



INDUSTRIELLES FET e

Dispasit! Faxiraction
! por 1 de Rige

Pour cintrage avec outillages av mandrin
! BRAS PORTE-MANDRIN o e —

Tige
paria-mandrin

Calui=zi v .
STANDARD* oy s’ mgtres it e
DESIGNATION [T ¥ TIGES PORTE-MANDRIN
Eresy peanie-mandrin 1 m &5 7481 = —
Bircs pone-mondrin § m &5 fear Tiges {langruoer)
Bros porte-mongirin A m | &6 TéAl 8 tige) Pour tubos @ Int 2 1m 5 m
" Einanakcnt SAS ik sur Camninie minm minl mozxi Codos Codes Copadies
12 12,5 14,5 A% TaBT &5 Tas i 75T
14 15 15,7 £S5 T&ER a5 T&ad &5 TeRs
& DISPOSITIF s | 17 | 06 | savame | st 7s93 | a5 Jged | L.
D'EXTRACTION il 21 40 | 657650 | 650694 | 57690 |

Pour lout bvpes
da 5.

DU MANDRIN o]
o " DISPOSITIF DE SERRAGE G5 Bt Procueiion

mim Codas

1z a5 7870 DE LA CONTREFORME
14 &5 TETT
14 &5 TETR Cinroge
i &5 AT Boyon {mm)

i plit modele &5 8018 65 T

75 100 - 135 grond modale | &5 J5B% A5 7685
15 Frar &5 B0 -
= OUTILLAGE

TUBES INOX, SERRURIER, CHAUDIERE,

GAZ, HYDRAULIQUE ET CUIVRE
Inoie 304, 5041 314, 3141 Hyparremps {ecul)
. aerrumiar NES 49 640, Choudiére MF& 49112
Av mandrin Gar MEA 45 145 ot 49 115, Hydrauligue NEA 49330

Comprenant : une forme, une contreforme Cuivre rocuit ot 1/8 dur (mm)
de guidage, una contreforma de saroge

el un mandrin. -] Epoissaur mm Outillage
mm 4 Mimi | Maxi | mm
_ Monddn 16 | 55 50
Couiialantig 172 | &8 1 55 56 | #5701
do guldogs i 1 15 [T 45 7742
20 | 3 =0 6% FT4F
1.5 TE] 1 3 50 45 7744
R ,f 17 1 3 5 A5 TA&R
ot e " ¥ i 1.5 3 o i F745
S Iy 25 1 3 75 | e5 14
5 1.5 3 (] 45 7158
26,7 4 1,15 3 [ 65 Fr47
5 5 ) 3 50 55 T467
. DlITIlLAEE FI 15 3 100 A5 T748
TUBES CUIVRE FRIGORISTE IE 115 3 1’;:} :: ;;;;L
§ u | Fesena .
Bacuit ou 18 dur (mm et ) Lo T 25 1 3 25 T740
- 32 1 5 150 | &5 rasn
] Ep. | Reyon | Outilflags 33 1.5 3 125 | &57750
# i T mm 53 ] I 100 A5 TdEd
3 | %52 | 1 50| 45 7477 31 _ 1.5 3 75 | 857161
s 12,7 1 5 &5 T sl 1 1.4 1 A5 T8
5/8 1587 1 5 &5 141 LE X 1 i ¥ T A5 T4
Bl 15705 1 50 45 7450 55 1.5 5 125 | 4m7TISd
il 12,22 1 50 45 7481 35 2.75 3 1o &5 7762
1 754 1 75 &5 TdET s 3 3 15 A5 TaTl
Tus | 2857 | 1 75 85 7483 | 38 15 3 150 | S57155 |
1104 | 51,74 1 100 &5 7484 5 ;! & 115 e
136 | 5492 1,24 135 55 1485 A1) 1.5 5 Ta0 A5 TaT%
| I8 | 36,09 128 123 55 7488 40 2.5 5 125 &5 414
154 | 41,27 1,28 150 45 7487 437 1,5 .8 50 &5 7475
154 | dddd | 1,78 150 15 TdEE FFE] 1.4 1.E 150 | &5 TdA




AUTRES EQUIPEMENTS

Pour GS de Production
"' POSITIONNEUR DE PLAN (Rep. 1)

| postionne ke cintre dans un plan différent du précdoent
de 0" & 3807, Un disque gradud de 15" en 15° permel de
visuohser direclement le plan de cintrage,

W BUTEES DE LONGUEUR (Rep. 2)

Elbes positicnnent kes cintres por rapport oux extrémiés du
tubse. Elles sont montées sur une core sur loguelle ast fixée un
résglat grodud facilitant leur positionnement.

M BUTEES D'ANGLE (Rep. 3)

A mémoire méconigue. Elles peemetient lo sélection de
4 ongles de cintraoge diférants da 0° o 180° Ce dispositf
fonctionne 4 'oide de deux détecteurs de proximita et d'un
barillet portant les butees. Le passage o unongle progromma
o un outre se fait par retation du barnllet de 907,

Positionneur de plan (1)

Buides d'angle (3]

B EQUIPEMENT DIVERS

DESIGNATION
Pédole de cycle 85 764
Positionrex da plan ovec romge groduae
2 m &l 4 Didess de longueur &5 Fau?
PosRionnew de plon ovet rompe groduds
3 v e A e do ket 65 TAT9

Boriliet 4 onghas

85 7477
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PRESSE A CINTRER -

TYPE 635

Pour tubes :
EChappemmsent

Seruieris
Acier mince

o @ ool 25 & 455 mim,
* Roayon e cintroge max ;125 mm,
= Ance de cintroge moaxi ;1457

Wirrin

Rayan Angle de
de ferme | Cintr. maxi

an
| 88| 32 130

10 4 150

s | ® 165 | TYPE 635
Epaisseurs mini :

Epaisseurs minimum
des fubes & cintrer 2n foncton
de: diometres extérieurs ©
= 1,25 mm pour ;
@25 a475 mm {17 @1 7L
= 1,50 mm pour :
© 50,8 o & 57 mm {27 & 2 1/47),
& 200 i pour
@ &0 et 83,5 mm (2 387 e T 1/27).

Caractéristigues technigues :
* Moteur asynchrone
2.2 KW - 50 Hz,
2307400 V Trighase.
(Préciser le voltoge & lo commande).
* Encomzrement ;
7.90 = 0,40 m,
* Houteur de travail | Dutllloge pour rétralnis
FI5 mm

Disporitil paur la rdalisatian
d'embeilvres el de rétreints

EQUIPEMENT
H OUTILLAGE DE CINTRAGE

Mous consulter.

" EMBOITURES ET RETREINTS

Dispoaitife pour la réallzotion d'embaiiures
el de réireinis. Nous consullier

Outllioge pour emboilvres
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MULTIPLAN
TYPE 60 v

Pour tubes profiles : Dispostii d'exiroction

Bcier s wlique du mandrin
Ina e do eintrage

Aluminium

Cuivre

Capacités maoxi :

Reryon de cinfroge :
jusqu'cs 200 mmim,
Angle de cintroge -

jusqu'n 1905
IV tube EZ4 recuit
12 cmy.
Cintrage {mm) :
Type &0
bes
Aeier 6D x 55 50 Al 34
noo | &lxd 45 0w 34
Alumirdem | &0 x & [:1] allx 54
Cuiwrn | élx & C1E] Al w34 \ de :m:jup:‘;
Caractéristigues techniques : '

= Maoteur asynchrone
5500 W - 50 Hz, 2500400 ¥ Triphose™
= Witease de cintrage . 5 wimin,
= Temps de cintroge | 5 secandes
(1 cintee & 90%),
* Vitesze de ratowr @ 10 frfmin,
= Mosse @ F80 kg,
* Encombremsand |
4,035 = 0,748 x 1,020 m |
Téla |

Meodéles ; de cintrage

+ Semi-automatique :
Sur cette mochine, ke ssrrage co
I comdra larmne de blocogs (1) e
o cindrogee {2) Ging gque Pextraction

chu mandin s'efectuent manuellemen Semi-automatique

& Faide de levier (3),

* Butomoatigue :
Sur b MULTIPLAN autamatique, —
le serroge de i contre forme
oe blocoge e de cintroge alnai gue
Fextraction du mandrin & elfecteen
outarmatiquemani; un dispositi! permed
daalarmant |e grossage
da Findénieur du tube & "'emplocemeant
cha cinfrage ;| "ensemble de cas
opérations 5'effectue en coscades,
dong un cycle wang interveniion
de Nopératewr.

* Prciser le voltoge O lo commonde

Détail de o 16te
de cintroge de lo Multiplas
Typa &0 non osservio




MACHINES INDUSTRIELLES

i

EQUIPEMENT

Déstechours de prozimild

W 6 BUTEES D'ANGLE

Elles permatiend la prdsdlecbon de & ongles de cintrage
dliffdranis cle 0 & 1807,

Ce dispositid foncbomnme & lakcle de deds délecteurs de
proximite et d'un barillel équipé de 6 butées réglobles de
D & 180°

le paszsoge d'en angle progrommé & un outre angle
progrommé & eflective par rototion d'vn sixidme de tour qu
mioyen d'un volont de commande.

¥ 6 BUTEES DE LONGUEUR

Elles positionnent ks Cintres parn ropporn oux exirémites du
ke, Les butlées de [ongueur Sont momeées sul une borne
sur laguele est fiad un reglet grodus, ce qui facilite lewr
posifichnement,

" SERRAGE RAPIDE
DES CONTREFORMES

S la mociine Oe Dose, e derfage 3 elecue crsement grice
b wn dispositil de levier et de bislles.

En option, las serroges peurvent &fre autemaotiques ; dons ce
caxs, il sant oclionnds 4 [oide de wdians hydrouliquas.

* POSITIONNEUR DE PLAN (Option)

Il positionne le cmtre dans un plon différent du précédent de
b a a0

Un disque grodues de 15%en 15° permet de visualser dirclement
le plom de cintrage:,

" EXTRACTION DU MANDRIN

[lans Ia mochine de base, 'extraction du marcirin &' alectue
frés ropldement grice d un levier se lrouwvont au poste de
trenvail de Fopérateur Y
Enoption, Fextroction peul s& foie outomatiquemeant grics 4 Dispositif " axtrociion

n wverin hydroulicue, hydrauligue du mandrin

OUTILLAGE

Pour cintreuses MULTIPLAN Type 60

Comprenant : une forme, une contreforme de guidoge,
une contreforme de blocoge et un mandrin,
Contralarme

Pour chogue dimenzion de twbe, dw bl
il et nécessnire d'utiliser un owrtillage
diffeérent. Lorsque pour un méme tube
on dait obtenir différents ravons

de cintrage, seule lo forme

ezt O changer

Farme

Mcndrin

LE L]

Ei-!ﬂ—_

Dimensions mochine standard i -
BT i
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MACHINES

MULTIFORMING : 1 MACHINE - 2 FONCTIONS

M U l.TI FORMING Fonction cintreuse

Cintrage par enroulement : @ 76 mm | ] 50 mm

Pour tubes :

B ier

%=t

Alurminsum

Cushvra

SErrunie

Rervon de cntrage - 300 mr
Amgle de cintrope - 2200
& ube ocier ond - 7éx 3¢

mlub& ogier come ; 50 x 2
$15 em® pour acier E24.

Encombrement et m
* Houtewur x largeur x Long
1250 x 1200 = 3540 mim

* Mazsea @ 1950 kg.

EQUIPEMENT
B 6 BUTEES D'ANGLES

Efles parmatent o p:é!selur.:tiun i & 'tl:'lg-IEE e tir'ltl'-:lgE' clitiérents
chiz 0 O 1807 o cle & couwrses différenies du couisseoy,

W & BUTEES DE LONGUEURS

Elles positionreent les Ciines oo roppod| o exirdamites du tube,
Les butées de longuewr sont monieses sur unes bare sur loguells
esl ixer un reglet grodes, ce gui focilile eur posiionnement

¥ POSITIONNEUR DE PLAN (Option)

Il poeitionne le cintre done un plon ditférent du précédsnt de
0 & 3a0*

Un disque grodus en degres permeat de visualiser directement
le plan de cintroge,

! SERRAGE RAPIDE
DES CONTREFORMES
sSur la mechine de bosa, le senage s efachee cisement grace

o un dispositit de levier et de bislles.
En oplion, les saroges peuvent &tre ovtomatiques.

Dutées d'ongles

Paozitionnour de plan




MACHINES INDUSTRIELLES myingsri

MULTIFORMING : 1 MACHINE - 2 FONCTIONS

MULT'FORM'NG Fonction Presse

En 6tant le bras porte-mandrin de la version "Cintreuse”,
la MULTIFORMING se transforme aisément en presse 30 tonnes
a usages multiples.

Capacités maxi :
« Cintreuse par emboutissage :
© 90 mm en standard.
» Cisaillage :
60 x 10 mm.
* Pliage : 150 x 15 mm.
* Poinconnage :
@ 25 x 10 mm.
« QOutillage spécifique sur demande.

Encombrement et masse :

* Hauteur : 1250 mm.

* Largeur : 1200 mm.

* Longueur : 2640 mm.

 Poids approximatif :
1 950 kg.

= Longueur de la table :
1600 mm.

 Largeur de la table :
820 mm.

* Hauteur de la table :
900 mm.

* Puissance : 30 tonnes.
« Course du chariot : 650 mm.
« Vitesse de déplacement

en travail : 0 a 3 m/mm.

« Vitesse de retour : 8 m/mm.
* Nombre de coups

(course de 40 mm) : 50/mn.

Pupitre
de commande

Réalisation
simultanée de 4 cintres
Bloc de cisaillage Vé et poincon de pliage sur un chassis de brouette

Double poinconnage d'un tube @ 32 Formage d'un fer plat

Cintrage par emboutissage a 180°
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ACCESSOIRES DE CINTREUSES
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rrYinSEFi PROBLEME DE CINTRAGE

Vous avez un probléeme de cintrage ?
Faites nous parvenir le questionnaire par fax : +33 3 44 42 13 37 ou e.mail : contact@mingori.fr
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Caractéristique du probléme Exemple A
1 - Dimensions du tube
Dimension extérieure en mm 60,3
Brror  Fayie ;"R o
Epaisseur en mm 1.6
2 - Nature du tube
Acier
Acier inoxydable X

Aluminium (alliage)

Cuivre

Autre (preciser)
3 - Caractéristiques de la matiére a cintrer

Norme 3041
Mode de fabrication du tube : Etiré “E” - soudé “S” S
Etat métallurgique Ecroui “E” - Hypertrempé "H"
de la matiére Recuit "R"” H

4 - Angle de cintrage

Indiquer I'angle de cintrage maxi en degrés
suivant croquis type ci-joint : 180°

5 - Rayon de cintrage en mm
Le rayon de cintrage s'entend distance du centre

par rapport a la fibre neutre du tube. 200

Le rayon indigué ci-dessus est-il impératif ? Non

Si non indiquer en mm ; le rayon mini 150

le rayon maxi 250

6 - Qualité de la piéce souhaitée

Ovalisation maxi du tube en mm : 1.2

dans la zone cintrée en % du @ :

Marques sur tube dans la zone de serrage tolérées? ovi
7 - Physionomie de la piéce a réaliser

Longueur minimum entre les points de centre 360

de deux coudes consécutifs en mm

Nombre de coudes sur la piéce 3

Nombre de plans de cintrage 2

8 - Cadences mensuelles 450
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SAS DESCOMBES PRECIMECA
ZA - 125 CHEMIN DE SOLERIEUX
26130 SAINT RESTITUT
Teél: 04 7504 7165
Fax: 04 7504 53 74

@ : contact@descombes26.com
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